Doporucené predvrtani otvora pro zavity 55 m ’ng
Aktualizace — 22.06.2025
Metricky zavit Whitworthuv zavit
zavit stoupani vrtak zavit stoupani vrtak zavit Z/1¢ vrtak
M2 0,4 1,6 M1l 1,5 9,5 W 3/32¢ 48 1,75
M2,2 0,45 1,75 Ml11 1 10 W 1/8% 40 2,4
M2,5 0,45 2,05 M1 0,75 10,2 W 5/32¢ 32 3
M2,5 0,35 2,15 M12 1,75 10,2 W 3/16% 24 3,5
M3 0,5 2,5 MI12 1,5 10,5 W 7/32¢ 24 4,3
M3 0,35 2,65 M12 1,25 10,8 W Vs 20 4,9
M35 0,6 2,9 MI12 1 11 W 5/16% 18 6,4
M35 0,35 3,15 M14 2 12 W 3/8« 16 7,7
M4 0,7 3.3 M14 1,5 12,5 W 7/16 14 9,1
M4 0,5 3,5 M14 1,25 12,8 W nt 12 10,3
M4,5 0,5 4 M14 1 13 W 9/16“ 12 11,8
M5 0,8 4,2 MI15 1 14 W 5/8% 11 13,25
M5 0,5 4,5 M16 2 14 W 34 10 16,25
M5,5 0,5 5 M16 1,5 14,5 W 7/8« 9 19
M6 1 5 M16 1 15
M6 0,75 5,2 M17 1 16
M7 1 6 MI18 2,5 15,5
M7 0,75 6,2 M18 1,5 16,5 G 1/16% 28 6,7
M8 1,25 6,8 MI18 1 17 G 1/8¢ 28 8,8
M8 1 7 M20 2,5 17,5 G Y 19 11,7
M8 0,75 72 M20 1,5 18,5 G 3/8« 19 15,2
M9 1,25 7,8 M20 1 19 G " 14 18,8
M9 1 8 M22 2,5 19,5 G 5/8¢ 14 20,75
M9 0,75 8,2 M22 1,5 20,5
M10 1,5 8,5 M22 1 21
M10 1,25 8,8 M24 3 21
M10 1 9 M24 2 22
MI10 0,75 9,2 M24 1,5 22,5
M24 1 23
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